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(DE3904174A) The mounting frame accommodates a skylight or access door in a 
roof, having at the side towards the eave a flange (9) parallel to the roof surface. A 
mounting flange (10) is at right angles to this surface, being of e.g sheet-metal. 
The frame (6) on the side towards the eave is at least partly of corrugated sheet- 
metal, integral with the mounting flange (10). 
Advantage - Simple, strong and widely adaptable. 
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1. Dachdurchdringungs-Einfassung mit mindestens einem wenigstens eine 
Rahmenzarge bildenden Einfassungskorper (5), dessen traufenseitige 
Rahmenzarge (6) einen etwa parallel zur Dachflache liegenden Dachschenkel (9) 
und einen quer bzw. senkrecht zur Dachflache vorgesehenen Einfassungsschenkel 
(10) aus Blech Oder dgl. bildet, dadurch gekennzeichnet, dafc wenigstens die 
traufenseitige Rahmenzarge (6) mindestens teilweise aus gewelltem Blech besteht, 
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das im wesentlichen einteilig an den Einfassungsschenkel (10) anschlieBt. 
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@ Dachdurchdringungs-Einfassung 

Bei einer Dachdurchdringungs-Einfassung (1) bzw. einem 
Eindeckrahmen ist ein traufenseitiges unteres Rahmenmit* 
telsteil (5) vorgesehen, der die traufenseitige Rahmenzarge 
(6) und Zargen-Stummel (8) der Seiten-Rahmenzargen (7) 
bildet. Die traufenseitige Quer-Rahmenzarge (6) ist anna- 
hernd uber ihre gesamte Lange und bis zu beiden Langskan- 
ten durchgehend mit einer feinen Wellung (20) versehen. 
Eine entsprechende Wellung ist auch im Dachschenkel (12) 
des seitlichen Zargen-Stummels (8) vorgesehen. Lediglich in 
dem Bereich, in weichem die Quer-Rahmenzarge (6) und der 
jeweilige seitliche Zargen-Stummel (8) uber einen durchge- 
hend liegenden, bogenformig gekrummten Doppelfalz (15) 
miteinander verbunden sind sowie im Bereich eines durch 
den Zargen-Stummel (8) gebildeten Einfassungsschenkels 
- (13) konnen wellungsfreie Bereiche (24, 25) vorgesehen wer- 

Cden. Dadurch kann ein Einfassungskdrper (5) aus sehr dun- 
nem Aluminiumblech geschaffen werden, der sowohl eine 
f hohe Festigkeit aufweist als auch nach Art einer Bleischurze 
* zur Anpassung an das Dachprofil nachtraglich verformbar 
ist. 
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Die Erfindung betrifft erne Dachdurchdringungs-Ein- 
fassung mit einem wenigstens eine Rahmenzarge bil- 
denden Einfassungskdrper. Derartige Einfassungen sol- 5 
len insbesondere eine traufenseitige Rahmenzarge auf- 
weisen, die bei einem Schragdach an den tiefer liegen- 
den Dachbereich sowie an den das Dach durchdringen- 
den Bauteil a!s Quer-Rahmenzarge anschlieBt Die je- 
weilige Rahmenzarge weist in der Regel einen etwa 10 
parallel zur Dachflache liegenden, mit der Dacheindek- 
kung zusammenwirkenden Dachschenkel und einen 
quer zur Dachflache stehenden, den durchdringenden 
Bauteil auBen abdeckenden Einfassungsschenkel auf. 

Derartige Einfassungen dienen z. B. dafiir, Dachfen- 15 
ster, Oberlichter bzw. Aussteigluken, Schornsteinkasten 
oder dgl., die das Dach durchdringen, mit der Dachdek- 
kung so zu verbinden, daB ein wasserdichter AnschluB 
gewahrleistet ist. Insbesondere bei Ziegel-, Schiefer-, 
Pfannen-, Schindel-, Welle-, Reet-, Blech- oder Pappda- 20 
chern sollte dabei die traufenseitige Rahmenzarge eine 
leicht verformbare Schurze tragen, die die nach unten 
anschlieBenden Dachpfannen iiberlappt und an deren 
Profile durch Verformung angepaBt werden kann. Bis- 
her werden hierfiir Bleischurzen verwendet. 25 

Es sind bereits Eindeckrahmen aus Kupferblech be- 
kannt (vgl. z. B. "Installateur, Klempner, Zentralhei- 
zungsbauer", 1962, Seiten 1441 bis 1443 und 1546 bis 
1548), bei denen die Rahmenzargen aus abgewinkelten 
und miteinander verfalzten, ebenen Blechteilen beste- 30 
hen. Diese Blechteile haben eine relativ geringe Steifig- 
keit und mussen daher aus verhaltnismaBig dickem 
Blech von 0,6 bis 0,8 mm Blechdicke hergestellt werdea 
AuBerdem mussen sie, falls eine Schurze erforderlich ist, 
einen gesonderten Einhakfalz aufweisen, in welchen die 35 
Bleischurze als gesonderter Bauteil eingesetzt werden 
kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Dachdurchdringungs-Einfassung der genannten Art zu 
schaffen, die bei einfachem Aufbau und leichter Bauwei- 40 
se sowohl eine hohe Festigkeit als auch vielfaltige An- 
passungsmdglichkeiten gewahrleistet 

Zur Ldsung dieser Aufgabe besteht bei einer Dach- 
durchdringungs-Einfassung der eingangs beschriebenen 
Art wenigstens die traufenseitige Rahmenzarge minde- 45 
stens teilweise aus einem durch Profilierungen struktu- 
rierten flachigen Ausgangsmaterial, wie Blech, wobei 
die Profilierungen sickenartig, noppenfdrmig oder ahn- 
lich ausgebildet bzw. rasterartig verteilt sein konnen, 
bevorzugt jedoch dadurch gebildet sind, daB das Blech 50 
gewellt ist. Durch die Wellung ist der jeweilige entspre- 
chende Rahmenteil zumindest im gewellten Bereich we- 
sentlich verfestigt, so daB auch sehr diinnes Blech ver- 
wendet werden kann. Die Wellung kann im Dachschen- 
kel der Rahmenzarge, in deren Einfassungsschenkel 55 
und/oder im Obergangsbereich zwischen beiden vorge- 
sehen sein, Des weiteren kann sie nur in einzelnen, ggf. 
im Abstand zueinander liegenden Teil-Langsbereichen 
der Rahmenzarge oder im wesentlichen uber deren 
Lange durchgehend vorgesehen sein. 60 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die traufenseitige 
Rahmenzarge aus einem durch Vorfertigung gewellten 
Blech hergestellt wird, dessen Wellung ggf. in solchen 
Bereichen, in denen keine Wellung erwiinscht ist, durch 
Pressung wieder geglattet wird. 65 

Sofern der Einfassungskdrper zumindest einen Teil- 
Langsabschnitt einer seitlichen Rahmenzarge aufweist, 
kann auch diese Rahmenzarge wenigstens teilweise, ins- 



besondere ausschlieBlich im Bereich ihres Dachschen- 
kels bzw. in dem Bereich, in dem sie eine seitliche Ver- 
langerung der traufenseitigen Quer-Rahmenzarge bil- 
det, in der beschriebenen Weise profiliert sein. 

Obwohl eine Wellung in unterschiedlichen Richtun- 
gen denkbar ist, ist es vorteilhaft, wenn die Langsrich- 
tung der Wellen quer bzw. rechtwinklig zur traufenseiti- 
gen Quer-Rahmenzarge liegt und alle Wellen etwa par- 
allel zueinander vorgesehen sind. 

Im Winkel aneinanderschlieBende Rahmenzargen 
bzw. Zargenteile des Einfassungskorpers sind zweckrml- 
Big durch gesonderte Blechteile gebildet, die im An- 
schluBbereich durch Falze, vorzugsweise durch Iiegende 
Doppelfalze, miteinander verbunden sind. Die zur Her- 
stellung der Falze dienenden Verbindungsstreifen der 
Blechteile sind dabei zweckmaBig zumindest wesentlich 
flacher bzw. geringfiigiger gewellt als die genannten 
gewellten Bereiche oder sie konnen im wesentlichen 
vollstSndig wellungsfrei glattgedruckt sein. Die wel- 
lungsfreien, seitlich benachbart zum jeweiligen Falz lie- 
genden Streifenzonen werden dabei zweckmaBig mdg- 
lichst schmal gehalten, wobei ihre Breite z. B. etwa das 
Ein- bis Vierfache der Falzbreite betragen kann. Der 
Doppelfalz am jeweiligen Endeder traufenseitigen Rah- 
menzarge geht zweckmaBig ununterbrochen liegend im 
wesentlichen von der Langskantedes Einfassungsschen- 
kels bis zur L£ngskante des Dachschenkels dieser Rah- 
menzarge durch, wobei er an der AuBenseite dieses Ein- 
fassungsschenkels bzw. an der Oberseite dieses Dach- 
schenkels liegt und zwischen beiden bogenformig kon- 
kav verlaufen kann. 

Bei einem Einfassungskdrper aus gewelltem oder un- 
gewelltem Blech ergibt sich auch eine besonders vorteil- 
hafte Ausgestaltung, wenn der Einfassungsschenkel der 
traufenseitigen Rahmenzarge im wesentlichen uber die 
gesamte Zargenlange bogenformig ausgerundet und 
nicht im wesentlichen scharfwinklig abgewinkelt in den 
Deckschenkel iibergeht. Dadurch konnen der Bogen- 
verlauf dieses Oberganges und derjenige des Falzes zu- 
sammenfallen, was eine besonders gunstige Verbindung 
mit sich bringt. AuBerdem konnen bei gewellter Ausbil- 
dung des Bleches die Wellen uber den gesamten ausge- 
rundeten Ubergang vom Einfassungsschenkel zum 
Dachschenkel ununterbrochen und knickfrei durchge- 
hen. 

Ebenfalls bei einem Einfassungskdrper, der entweder 
aus gewelltem oder aus ungewelltem Blech besteht, er- 
gibt sich eine bevorzugte Ausfuhrungsform, wenn die 
traufenseitige Rahmenzarge zwar unmittelbar an eine 
oder zwei Seiten-Rahmenzargen anschlieBt, diese je- 
doch lediglich durch seitliche Zargenstummel gebildet 
sind, die wesentlich kurzer als die Gesamtlange der je- 
weils zugehorigen Seiten-Rahmenzarge sind. Dadurch 
ergibt sich z. B. ein U-formiger Einfassungskdrper mit 
verhaltnismaBig kurzen U-Schenkeln, die die seitlichen 
Zargenstummel bilden, welche ihrerseits jeweils einen 
Einfassungsschenkel und einen Dachschenkel aufwei- 
sen. Dieser Dachschenkel kann eine seitliche, z. B. an 
den zugehorigen Falz anschlieBende und im wesentli- 
chen bis zu seiner Umgskante gewellte Fortsetzung des 
gewellten Dachschenkels der traufenseitigen Rahmen- 
zarge bilden, wobei diese Fortsetzung von Seitenteilen 
eines erganzenden Einfassungskorpers langsverschieb- 
bar ubergriffen werden kann, der aus ungewelltem 
Blech besteht. Dieser erganzende Einfassungskdrper 
bildet z. B, die obere bzw. firstseitige Quer-Rahmenzar- 
ge und die grdBeren Langsteile der Seiten-Rahmenzar- 
gen und ist zur Anpassung an MaBtoleranzen teleskop- 
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artig gegenuber dem traufenseitigen Einfassungskorper 
in Langsrichtung der Seiten-Rahmenzargen verschieb- 
bar. 

Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung kann ein 
Einfassungskdrper geschaffen werden. dessen traufen- 
seitige Rahmenzarge einteilig mil einer durch Profilie- 
rung formbaren und daher an das Profil der Dachdek- 
kung anpaBbaren OberlappungsschUrze ausgebildet ist, 
die seitlich dadurch gegenuber der traufenseitigen Rah- 
menzarge veriangert ist, da0 sie in die zugehorigen En- 
den der Dachschenkel der Seiten-Rahmenzargen uber- 
geht, die ebenfalis durch Profilierung formbar ausgebil- 
det sind. Die Profilierung bzw. Wellung der Seiten-Rah- 
menzargen ist zweckmaBig gleich wie diejenige der 
traufenseitigen Rahmenzarge. 

Eine erfindungsgemaBe Dachdurchdringungs-Einfas- 
sung besteht somit z. B. aus zwei vorgefertigten bzw. in 
sich geschlossene Baueinheiten bildenden Einfassungs- 
korpern, von denen der traufenseitige Einfassungskor- 
per die wesentlich kiirzeren Seitenschenkel hat und im 
wesentlichen einteilig mit der, mindestens einen Quer- 
falz aufweisenden OberlappungsschUrze ausgebildet ist. 

Die Wellung des gewellten Bleches ist zweckmaBig 
verhaltnismaBig fein, wobei eine Wellenteilung, d. h. der 
mittlere Abstand zwischen zwei benachbarten, gleich- 
gerichtet gekrummten Wellen-Scheitelkriimmungen, 
zweckmaBig unter 20 bzw. 15 mm, jedoch uber 2 bis 
4 mm, namlich bevorzugt bei etwa 5 bis 10 mm, liegt. 
Die WellenhGhe ist vorteilhaft kleiner als die Wellentei- 
lung und grdfier als ein Funftel davon, wobei sie bevor- 
zugt kleiner als die Halfte des MaBes der Wellenteilung 
ist. 

Urn insbesondere dann, wenn das verwendete Blech 
durch Verformung verfestigt wird bzw. verfestigbar ist, 
auch nach der Profilierung eine gunstige Verformbar- 
keit zu gewahrleisten, weist die Wellung vorteilhaft im 
wesentlichen ebene Wellenschenkel auf, die ohne 
Langsstreckung und Verformung dieses Blechmateria- 
les hergestellt sind und daher in ihrer Biegefahigkeit 
verhaltnismaBig weich bleiben. Die Schenkelhohe die- 
ser Wellenschenkel kann mehrfach groBer als der 
Krummungsradius der Wellenscheitel seia 

Durch die erfindungsgemaBe Ausbildung kann das 
gewellte Blech eine Dicke von weniger als 2,0 mm auf- 
weisen, wobei es bevorzugt eine Blechdicke von etwa 
0,5 mm hat. Des weiteren kann das gewellte Blech durch 
ein Aluminiumblech gebildet sein, das bei hoher Festig- 
keit eine sehr leichte Bauweise gewahrleistet Insofern 
wird gemaB der Erfindung auch eine profilierte Ober- 
lappungsschiirze vorgeschlagen, die aus einem Blech 
mit gegenuber Blei wesentlich hoherer Druck- bzw. Bie- 
gefestigkeit, namlich insbesondere aus Aluminiumblech, 
besteht. 

Diese und weitere Merkmale von bevorzugten Wei- 
terbitdungen der Erfindung gehen auBer aus den An- 
spruchen auch aus der Beschreibung und den Zeichnun- 
gen hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils fur 
sich allein oder zu mehreren in Form von Unterkombi- 
nationen bei einer Ausftihrungsform der Erfindung und 
auf anderen Gebieten verwirklicht sein und vorteilhafte 
sowie fur sich schutzfahige Ausfuhrungen darstellen 
konnen, fUr die hier Schutz beansprucht wird. 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden naher 
erlautert. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf die eine erfindungsgema- 
Ben Dachdurchdringungs-Einfassung in eingebautem 
Zustand, 
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Fig. 2 einen Ausschnitt ernes Teils der Einfassung ge- 
maB Fig. I, 

Fig. 3 einen Schnitt durch den Einfassungskdrper un- 
terhalbdes Fensters gemaB den Fig. 1 und 2, 
5 Fig. 4 einen Schnitt durch den Einfassungskorper seit- 
lich des Fensters gemaB den Fig. 1 und 2 und 

Fig. 5 einen Ausschnitt einer Wellung in vergrdBerter 
Darstellung. 

Die Einfassung 1 gemaB den Fig. 1 bis 4 dient zum 
io wasserdichten AnschluB des AuBenumfanges eines ein 
Dach durchdringenden Bauteiles, wie z. B. des rechtek- 
kigen Fenster-Blendrahmens 2 eines Dachfensters, der 
Seitenteile 3 sowie obere und untere Querteile 4 bildet, 
welche das Dach durchdringen und ggf. einen Fenster- 
15 flugel tragen. 

Die Einfassung 1 weist einen unteren bzw. traufensei- 
tigen, an der AuBenseite des unteren Bereiches des Fen- 
sterrahmens 2 anzuordnenden Einfassungskorper 5 auf, 
der mit einem entsprechenden, den Fensterrahmen 2 im 
20 oberen Bereich umfassenden Einfassungskorper 30 und 
Eindeckrahmen-Seitenteilen 31 im wesentlichen die ge- 
samte Einfassung bildet Der Einfassungskorper 5 ist im 
wesentlichen durch eine untere bzw. traufenseitige, an 
der AuBenseite des unteren Fenster-Querteiles 4 anzu- 
25 ordnende Quer-Rahmenzarge 6 gebildet, die an Seiten- 
Rahmenzargen 7 anschlieBt, von dehen jedoch der Ein- 
fassungskorper 5 nur kurze Zargen-Stummel 8 bildet, 
die an den AuBenseiten der Fenster-Seitenteile 3 anzu- 
ordnen sind. 

30 Die traufenseitige Quer-Rahmenzarge 6 ist durch ein 
annahernd winkelfdrmiges Blechprofil gebildet und 
weist einen vom Fensterrahmen 2 in Traufrichtung bzw. 
etwa parallel zur Dachflache abstehenden Dachschen- 
kel 9 sowie einen an der AuBenseite des unteren Fen- 
35 ster-Querteiles 4 nach oben etwa rechtwinklig zur 
Dachflache abstehenden Einfassungsschenkel 10 sowie 
zwischen diesen beiden einen an der AuBenseite konkav 
ausgerundeten Obergang 11 mit mindestens einem, ins- 
besondere mehreren Zentimetern Krummungsradius 
40 auf. 

Entsprechend weist die Seiten-Rahmenzarge 7 bzw. 
deren Stummel 8 einen etwa in der Ebene des Dach- 
schenkels 9 bzw. der Dachflache liegenden, in Veriange- 
rung der Rahmenzarge 6 und von der AuBenseite des 
45 Fenster-Seitenteiles 3 nach auBen abstehenden Dach- 
schenkel 12 sowie einen Einfassungsschenkel 13 auf, der 
an der AuBenseite des Fenster-Seitenteiles 3 etwa gleich 
hoch wie oder hoher als der Einfassungsschenkel 10 so 
nach oben vorsteht, daB seine obere Langskante etwa in 
50 der Ebene der oberen Langskante des Einfassungs- 
schenkels 10 liegt. Der Obergang 14 zwischen diesem 
Dachschenkel 12 und dem Einfassungsschenkel 13 ist 
jedoch durch eine nahezu scharfwinklige Abwinkelung 
ggf. mit einem kleinen Krummungsradius gebildet, der 
55 jedoch vielfach kleiner als der des Uberganges 1 1 ist. 
Im Bereich der AuBenecke zwischen dem Fenster- 
Seitenteil 3 und dem unteren Fenster-Querteil 4 sind die 
Quer-Rahmenzarge 6 und die Seiten-Rahmenzarge 7 
uber einen durchgehend liegenden Doppelfalz 15 mit- 
60 einander verbunden, der von den oberen Langskanten 
der Einfassungsschenkel 10, 13 bis zur traufenseitigen 
Querkante des Einfassungsk6rpers 5 durchgeht und im 
Bereich des Uberganges 11 einen Falzbogen 16 etwa 
gleichen Kriimmungsradius' bildet. Der Falz 15, der an 
65 der AuBenseite des Fenster-Querteiles 4 im Obergangs- 
bereich zur AuBenseite des Fenster-Seitenteiles 3 liegt, 
ist im wesentlichen durch zweifache Abwinkelung eines 
Verbindungsrandes 17 der Quer-Rahmenzarge 6 und 
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eine in das dadurch gebildete Hakenprofil eingreifende 
dreifache Abwinkelung eines Verbindungsrandes 18des 
Zargen-Stummels 8 gebildet. Der Verbindungsrand 18 
der Seiten-Rahmenzarge 7 ist sowohl durch den Dach- 
schenkel 12 als auch durch den Einfassungsschenke) 13 5 
gebildet, wobei dieser Verbindungsrand im Abwick- 
lungszuschnitt durch eine bogenformige Kante be- 
grenzt ist. 

Die traufenseitige Langskante 19 des Dachschenkels 

9 der Quer-Rahmenzarge 6 geht im wesentlichen fluch- 10 
tend und uber den Doppelfalz 15 in die zugehdrige End- 
kante des Zargen-Stummels 8 uber. Die von dieser 
Langskante 19 abgekehrte und zu ihr etwa parallele 
Querkante 22 des Zargen-Stummels 8 liegt in einem 
Abstand vom Einfassungsschenkel 10, der etwa so groB 15 
wie die Schenkellange des Dachschenkels 9 sein kann, 
wobei die Schenkellange dieser beiden Dachschenkel 9, 

12 zweckmaBig etwa in der gleichen GroBenordnung 
liegt oder der Dachschenkel 12 linger ist. Die Langskan- 
te 19 weist als falzfreie Schnittkante vom Einfassungs- 20 
schenkel 10 weg und bildet die Kante einer Oberlap- 
pungsschiirze, welche aus drei verfalzten Blechteilen 
besteht 

Der Dachschenkel 9 sowie der Einfassungsschenkel 

10 und der Ubergang 1 1 sind uber den groBten Teil ihrer 25 
Flache mit einer Wellung 20 versehen, die von der 
Langskante 19 bis zur oberen Langskante 21 des Einfas- 
sungsschenkels 10 ununterbrochen durchgeht und de- 
ren Wellen sich rechtwinklig zur Ulngsrichtung der 
Quer-Rahmenzarge 6 erstrecken. Mit einer Wellung 20 30 
im wesentlichen gleicher Form ist auch der groBte Teil 
der Schenkellange des Dachschenkels 12 der Seiten- 
Rahmenzarge 7 versehen, wobei die Wellen dieser Wel- 
lung 20 parallel zu denjenigen der Quer-Rahmenzarge 6 
liegen und von der Langskante 19 bis zur Querkante 22 35 
ununterbrochen durchgehen. Die Wellung 20 der Sei- 
ten-Rahmenzarge 7 reicht bis an deren vom Einfas- 
sungsschenkel 13 abgekehrte Langskante 23, hat jedoch 
vom Ubergang 14 einen Abstand, der mindestens einer 
oder mehreren Wellenteilungen entspricht. Einen ent- 40 
sprechenden Abstand hat die Wellung 20 der Quer-Rah- 
menzarge 6 auch vom zugehGrigen Verbindungsrand 17 
bzw. vom Doppelfalz 15. 

Dadurch konnen beiderseits des Doppelfalzes 15 
schmale, wellungsfreie Bereiche 24, 25 sein, von denen 45 
der eine Bereich 24 die im wesentlichen ungewellte Ver- 
bindung zwischen der Wellung 20 der Quer-Rahmen- 
zarge 6 und deren Verbindungsrand 17 bzw. dem Dop- 
pelfalz 15 herstellt, wahrend der andere Bereich 25 die 
im wesentlichen ungewellte Verbindung zwischen der 50 
Wellung 20 des Dachschenkels 12 und dem Verbin- 
dungsrand 18 bzw. dem Doppelfalz 15 herstellt. Der 
Einfassungsschenkel 13 des Zargen-Stummels 8 ist 
ebenfalls ungewellt glatt bzw. annahernd eben ausgebil- 
det. Die Seiten-Rahmenzargen des firstseitigen Einfas- 55 
sungskdrpers oder von den gesonderten Seitenteilen 
bzw. deren Dach- und/oder Einfassungsschenkel kon- 
nen vollstandig aus ungewelltem Blech hergestellt sein, 
wobei ihre Dachschenkel die Dachschenkel 12 des Ein- 
fassungskbrpers 5 an der Oberseite und die Einfassungs- eo 
schenkel 13 an ihren voneinander abgekehrten AuBen- 
seiten ubergreifen, derart, daB ihre Einfassungsschenkel 
annahernd gleich hoch wie die Einfassungsschenkel 13, 
10 vorstehen. An den Zargen-Stummeln 8 bzw. an den 
oberen Langskanten von deren Einfassungsschenkeln « 

13 kSnnen Halterungen 26 zur verschiebbaren Ftihrung 
der Seiten-Rahmenzargen des firstseitigen Einfassungs- 
korpers vorgesehen sein. Im dargestellten Ausfuhrungs- 
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beispiel sind als Halterungen 26 nach auBen und unten 
von den oberen Langskanten der Einfassungsschenkel 
13 abgewinkelte Laschen vorgesehen, welche von den 
Einfassungsschenkeln der Seiten-Rahmenzargen des 
firstseitigen Einfassungskcrpers oder von den geson- 
derten Seitenteilen untergriffen werden, so daB eine 
formschlOssige Schiebefuhrung erreicht wird. 

Wie insbesondere Fig. 5 zeigt, ist die jeweilige Wel- 
lung 20 gleichfdrmig z. B. derart vorgesehen, daB alle 
Wellenbogen gleichschenkJig symmetrisch zu zueinan- 
der parallelen, zur Dachflache etwa rechtwinkligen Mit- 
telebenen bzw. zu einer zur Dachflache parallelen Ebe- 
ne ausgebildet sind. Die in einer Richtung gekrummten 
Scheitelkrummungen 27 der Wellung 20 sind mit den 
entgegengesetzt, jedoch gleich stark gekrummten 
Scheitelkrummungen 28 uber im wesentlichen ebene 
Wellenflanken 29 verbunden, wobei benachbarte Wel- 
lenflanken 29 von der sie verbindenden Scheitelkrtim- 
mung spitzwinklig divergieren. Die Flankenhdhe der 
Wellenflanke 29 ist wesentlich groBer als der Kriim- 
mungsradius der Scheitelkrummungen 27, 28. Die bei- 
den Wellenflanken jedes Wellenbogens konnen auch 
unterschiedliche Flankenhohen und Flankenwinkel ha- 
ben, so daB sich eine sagezahnformige Wellung ergibt. 

Patentanspriiche 

1. Dachdurchdringungs-Einfassung mit mindestens 
einem wenigstens eine Rahmenzarge bildenden 
Einfassungskorper (5), dessen traufenseitige Rah- 
menzarge (6) einen etwa parallel zur Dachflache 
liegenden Dachschenkel (9) und einen quer bzw. 
senkrecht zur Dachflache vorgesehenen Einfas- 
sungsschenkel (10) aus Blech oder dgl bildet, da- 
durch gekennzeichnet, daB wenigstens die trau- 
fenseitige Rahmenzarge (6) mindestens teilweise 
aus gewelltem Blech besteht, das im wesentlichen 
einteilig an den Einfassungsschenkel (10) an- 
schlieBt. 

2. Einfassung nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einfassungskorper (5) mindestens 
einen Teil wenigstens einer Seiten- Rahmenzarge 
(7), vorzugsweise eines angeformten Einfassungs- 
rahmen-Seitenteiles, aufweist und daB mindestens 
eine Seiten-Rahmenzarge (7) wenigstens teilweise 
aus gewelltem Blech oder dgl. besteht. 

3. Einfassung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wellung (20) der traufenseiti- 
gen Rahmenzarge (6) im wesentlichen bis in den 
zugehorigen Einfassungsschenkel (10) durchgeht. 

4. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Einfas- 
sungsschenkel (10) der traufenseitigen Rahmenzar- 
ge (6) annahernd fiber seine gesamte Hone durch- 
gehend gewelltist. 

5. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Dach- 
schenkel (9) der traufenseitigen Rahmenzarge (6) 
annahernd uber seine gesamte Schenkellange bzw. 
bis zum Obergang (11) in den zugehorigen Einfas- 
sungsschenkel (10) gewellt ist. 

6. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Dach- 
schenkel (9) der traufenseitigen Rahmenzarge (6) 
uber den groBten Teil der zugehorigen Zargenlan- 
ge gewellt ist, wobei vorzugsweise der Dachschen- 
kel (9) und der Einfassungsschenkel (10) im wesent- 
lichen uber denselben Langsabschnitt der zugehd- 
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rigen Rahmenzarge (6)gewellt sind. 

7. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Wellen 
der Wellung (20) mindestens einer Rahmenzarge (6, 
7), insbesondere wenigstens der traufenseitigen 5 
Rahmenzarge (6) quer zu deren Langsrichtung lie- 
gen und/oder daQ die Wellen der Wellung (20) min- 
destens einer Seiten- Rahmenzarge (7) annahernd 
parallel zu deren Langsrichtung liegen, wobei vor- 
zugsweise die Wellungen (20) aller Rahmenzargen 10 
(6, 7) im wesentlichen parallel vorgesehen sind. 

8. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daO im Winkel 
aneinanderschlieBende Rahmenzargen (6, 7) durch 
gesonderte, im wesentlichen dicht miteinander im 15 
Bereich von Verbindungsrandern (17, 18) verbun- 
dene Blechteile gebildet sind, die insbesondere uber 
einen an der AuQenseite der traufenseitigen Rah- 
menzarge (6) liegenden und uber deren Dach- so- 
wie Einfassungsschenkel (9, 10) durchgehend lie- 20 
genden Doppelfalz (15) miteinander verbunden 
sind, wobei vorzugsweise wenigstens die Verbin- 
dungsrander (17, 18) flacher gewellt als die gewell- 
ten Bereiche der Dachschenkel (9, 12) bis wellungs- 
freiausgebildetsind. 25 

9. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB benachbart 
zu gewellten Bereichen der jeweiligen Rahmenzar- 
ge (6, 7) wellungsfreie Bereiche (24, 25) vorgesehen 
sind, die vorzugsweise streifenformig beiderseits 30 
der miteinander verbundenen Verbindungsr^nder 
(17, 18) liegen und/oder im wesentlichen uber die 
gesamte Lange des Dachschenkels (12) sowie die 
gesamte Hone des Einfassungsschenkels (13) der 
jeweiligen Seiten-Rahmenzarge (7) durchgehen. 35 

10. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der ggf. an 
der traufenseitigen Dachdurchdringung befestig- 
bare Einfassungsschenkel (10) der traufenseitigen 
Rahmenzarge (6) im wesentlichen uber die gesamte 40 
Zargenlange und insbesondere entsprechend dem 
Doppelfalz bogenformig ausgerundet in den Dach- 
schenkel (9) ubergeht und daB vorzugsweise die 
Wellung (20) Uber den gesamten ausgerundeten 
Obergang (11) vom Dachschenkel (9) zum Einfas- 45 
sungsschenkel ( 10) durchgeht. 

11. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Einfas- 
sungskorper(5)die traufenseitige Rahmenzarge (6) 
und an mindestens einem von deren Enden nur ei- 50 
nen winkelformig abstehenden, kurzeren Langsteil 
einer Seiten-Rahmenzarge (7) aufweist, insbeson- 
dere U-fdrmig mit zwei seitlichen Rahmenzargen- 
Stummeln (8) ausgebildet ist. 

1 2. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 55 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Einfas- 
sungsschenkel (13) der Seiten-Rahmenzarge (7) 
bzw. des Rahmenzargen-Stummels (8) im wesentli- 
chen ungewellt flachig, insbesondere aus nur teil- 
weise gewelhem Blech hergestellt ist. 60 

13. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
die traufenseitige Rahmenzarge (6) des Einfas- 
sungskdrpers (5) einteilig mit einer durch Profilie- 
rung formbaren Oberlappungsschurze ausgebildet 65 
ist, die vorzugsweise durch den freien Langsrand 
des Dachschenkels (9) gebildet und/oder seitlich 
durch die zugehdrigen Enden der Dachschenkel 
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(12) der Seiten-Rahmenzargen (7) verlangert ist 

14. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Einfas- 
sungskorper (5) eine in sich geschlossene, vorgefer- 
tigte Baueinheit bildet, die vorzugsweise die mittige 
traufenseitige Rahmenzarge (6) einschlieBlich von 
Langsabschnitten der Seiten-Rahmenzargen (7) 
und die traufenseitige Oberlappungsschurze bildet. 

15. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Wellung 
(20) eine Wellenteilung zwischen } mm und 15 mm, 
insbesondere von etwa 5 bis 10 mm und/oder eine 
Wellenhohe zwischen 2 mm und 10 mm, insbeson- 
dere von etwa 5 mm, aufweist. 

16. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Wellung 
(20) gekrummte Wellenscheitel und im wesentli- 
chen ebene Wellenflanken (29) aufweist, deren 
Flankenhohe vorzugsweise mehrfach groBer als 
der Krummungsradius der Wellenscheitel ist 

1 7. Einfassung nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB das gewellte 
Blech bzw. der Einfassungskdrper (5) durch ein 
Aluminiumblech gebildet ist und insbesondere eine 
Dicke zwischen 0,2 mm und 2,0 mm, vorzugsweise 
von etwa 0,5 mm, aufweist. 
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